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Description

Sensorlösungen für extreme Einsatzbedingungen – zuverlässig bis über +250 °C

Schlüter – Seit mehr als 50 Jahren Ihr Problemlöser in der
Sensorik

……………………………

Seit über 50 Jahren entwickeln und liefern wir hochwertige Sensorlösungen für anspruchsvolle
industrielle Anwendungen in denen Standardlösungen an ihre Grenzen stoßen.

Unsere Produkte kommen überall dort zum Einsatz, wo Standardlösungen an ihre Grenzen stoßen –
zuverlässig, langlebig und präzise.

Als erfahrener Partner im Bereich Automatisierungstechnik unterstützen wir Sie bei der Auswahl und
Integration von Sensorik, die exakt auf Ihre Anforderungen abgestimmt ist.

Typische Einsatzbereiche:

Stahl- und Metallindustrie

Maschinen- und Anlagenbau

Fördertechnik

Gießereien

Automatisierungstechnik

Optoelektronische Sensoren
U-System Fotosensorik – Universelle Fotosensoren mit und ohne Glasfaseroptiken
Hochleistungs-Einweglichtschranken
Reflexlichtschranken
Gabellichtschranken
Rahmenlichtschranken
Induktive Sensoren (Subminiatur, Hochleistung, Temperaturfest)
Kapazitive Sensoren (Subminiatur, Temperaturfest…)
Sensoren für die Lebensmittelindustrie (IP69k, Edelstahl…)
Magnetfeld Sensoren (Temperaturfest, Säurebeständig)
Hochtemperatursensoren und Lichtschranken
Sonderlösungen in der Sensorik
Roboter und Linearachsen
… und vieles mehr!

Einzigartige Produkte und Lösungen

Unsere Kernkompetenzen

Induktive Sensoren für extreme Temperaturen und anspruchsvolle Umgebungen

Kapazitive Sensoren für vielseitige Einsatzbereiche

Optische Sensoren für präzise Detektion

Magnetfeldsensoren für spezielle Anwendungen

Individuelle Sonderlösungen nach Kundenvorgabe

Sensorik für extreme Einsatzbedingungen

Unsere Sensoren sind speziell für Anwendungen entwickelt, bei denen herkömmliche Lösungen nicht
mehr ausreichen.
Dazu zählen unter anderem:

Hohe Temperaturen bis über +250 °C

Starke Verschmutzung und raue Industrieumgebungen

Enge Einbausituationen und Miniaturbauformen

Hohe mechanische Belastungen

Chemisch anspruchsvolle Umgebungen

Dank robuster Bauweise und hochwertiger Materialien gewährleisten unsere Produkte eine lange
Lebensdauer und maximale Prozesssicherheit.

https://schlueter-automation.de/wp-content/uploads/50-Jahre-Schlueter.mp4#t=,171

Sensorik für extreme Einsatzbedingungen

Unsere Sensoren sind speziell für Anwendungen entwickelt, bei denen herkömmliche Lösungen nicht
mehr ausreichen. Dazu zählen unter anderem:

Hohe Temperaturen bis über +250 °C

Starke Verschmutzung und raue Industrieumgebungen

Enge Einbausituationen und Miniaturbauformen

Hohe mechanische Belastungen

Chemisch anspruchsvolle Umgebungen

Dank robuster Bauweise und hochwertiger Materialien gewährleisten unsere Produkte eine lange
Lebensdauer und maximale Prozesssicherheit.

Induktive Sensoren – robust und präzise

Unsere induktiven Sensoren eignen sich ideal zur berührungslosen Erfassung metallischer Objekte.
Sie zeichnen sich durch hohe Schaltgenauigkeit, lange Lebensdauer und zuverlässige Funktion auch
unter extremen Bedingungen aus.

Wir bieten unter anderem:

Hochtemperatursensoren

Subminiatursensoren für beengte Einbauräume

Sensoren mit erweitertem Schaltabstand

Kundenspezifische Sonderlösungen

Lösungen für Hochtemperatur-Anwendungen

In vielen industriellen Prozessen sind Sensoren extremen Temperaturen ausgesetzt. Unsere speziell
entwickelten Hochtemperatursensoren gewährleisten auch unter diesen Bedingungen eine
zuverlässige Funktion.

Typische Einsatzbereiche:

Stahl- und Metallindustrie

Gießereien

Ofen- und Anlagenbau

Fördertechnik

Sensorlösungen für anspruchsvolle Umgebungen

Ob Feuchtigkeit, Staub, Öl oder chemische Einflüsse – unsere Sensoren sind für den Einsatz unter
schwierigen Umgebungsbedingungen konzipiert.

Durch spezielle Gehäuse, hochwertige Dichtungen und widerstandsfähige Materialien erreichen wir
eine hohe Schutzklasse und maximale Zuverlässigkeit.

Individuelle Lösungen nach Kundenanforderung

Neben unserem Standardprogramm entwickeln wir individuelle Sensorlösungen, die exakt auf Ihre
Anwendung abgestimmt sind.

Unser Leistungsspektrum umfasst:

Anpassung bestehender Produkte

Entwicklung kundenspezifischer Sensorik

Unterstützung bei Integration und Anwendung

Technische Beratung und Projektbegleitung

Gemeinsam mit Ihnen erarbeiten wir eine Lösung, die technisch und wirtschaftlich überzeugt.

Ihr Partner für zuverlässige Automatisierung

Wir verstehen uns als langfristiger Partner unserer Kunden. Dabei stehen Qualität, Zuverlässigkeit und
persönliche Beratung im Mittelpunkt.

Ihre Vorteile:

Über 50 Jahre Erfahrung in der Sensorik

Hohe Produktqualität und Langlebigkeit

Individuelle Beratung

Schnelle und flexible Umsetzung

Lösungen für anspruchsvolle Anwendungen

Beratung anfragen

Sie suchen eine zuverlässige Sensorlösung für Ihre Anwendung? Gerne beraten wir Sie persönlich
und entwickeln gemeinsam mit Ihnen die passende Lösung.

Kontaktieren Sie uns – wir unterstützen Sie gerne.

https://schlueter-automation.de/wp-content/uploads/50-Jahre-Schlueter.mp4
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